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Steel Flux MU 4 SL./

Fluxo Aglomerado do tipo Neutro e Basico — Granulometria 10X60 mesh
Fluxo aglomerado para soldagem arco submerso — arames solidos e tubulares

Informagao do Produto

Fluxo aglomerado do tipo neutro e basico para soldagem processo arco submerso com um arame ou
“twin-arc” (dois arames) em soldagem com ou sem oscilagdo. Designado para soldagem de arames
soélidos de agco Carbono ou Baixa Ligas, assim como arames tubulares da série 400. Apresenta-se com
facil remogcao da escoria em soldagem de rolos e arames martensiticos contendo Nb, W, sem
formacao de escoria secundaria ou retengcao da escoéria no cordao de solda com aspecto da superficie
e margens do cordao limpos.

Aspectos e Caracteristicas

indice de basicidade (Boniszewski) de aproximadamente 2,4

Pode ser usado tanto para agos Carbono tipo arames EM-12K, B2, F6 e outros Baixa Liga
Extremamente flexivel para soldagem de ampla faixa de arames tubulares — aplicagdes cilindricas
como Steel Tub 430-N AS, 412-N AS, 420 AS e derivados, arames tubulares para baixa e média
dureza como 35 AS, 45 AS e similares

Soldagem multipasses ou corddes simples com ou sem oscilagao

Pode ser usado até 1200 A com técnica Twin-Arc (2 arames) e arco com oscilagao

Soldagem em CC + ou em Alternada

Deve ser usado com arames que contenham minimo de Silicio de 0,10% - evitar porosidade

Aplicagoes Tipicas

Soldagem em recuperagao de rolos diversos da industria siderurgica para lingotamento continuo ou
laminagao, eixos de camisas de moenda do segmento sucro-alcooleiro, flanges, engrenagens,
aplicacdes diversas em soldagem de enchimento ou juntas de unido de ligas da série 300/400.

Instrugdes de Soldagem/Uso do Fluxo

Superficie do metal base deve estar limpa de oleosidade, graxas, oxidagao e principalmente sinais de
trincas ou fadiga mecanica ou térmica e corrosao

O posicionamento do arame/bocal de alimentacédo do fluxo deve ser tal que evite-se que o fluxo
fundido apresente caimento

Pode ser usado processos de recuperacido do po — tanto manualmente ou mecanicamente com aporte
de fluxo novo na proporgao de 25% em cada ciclo — se ndo for usar o fluxo armazene em estufas
controladas

Parametros de Soldagem — 1 arame Embalagem — Barrica Papelao 25Kg

@ Tensdo Amperagem

() W Y Corrente Barrica de Papelao (interno Saco plastico fechado).
O material deve ser mantido fechado na sua
embalagem original e principalmente sem violagao

AT 28-32V 280 -450 e até o momento de sua utilizagdo e ser protegido da
umidade em locais protegidos de umidade e outras
condicdbes adversas — para evitar absorcdo de

3.2mm 28 - 36V 300 - 450 CC+ .
umidade
Uma vez aberta a embalagem — Remover o saco

Velocidade de Soldagem —20/ 70 cm/min  Fluxo plastico e manter em ambiente a barrica em
Neutro-Basico Steel MU ambiente controlado com umidade relativa até 60% e

temperatura entre 40 a 60°C.
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